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LUCRAREA NR. 1

GENERATOARE HIDRAULICE (POMPH)

1.1. Soopul lucrdrii

fmcrarea prezintd rolul funcfionsl, clasificarea, simbélimarea, parametrii
caracteristioi, codificarea, principiul cometructiv gi functional precum gl unele
recomendiri de montare gi exploatare pentru principalele tipuri de generatoare hi-
draulices volumics utilizate in acfionarea hidrostaticd a maginilor-unelte.

1.2. Rolul funotiopal el generatoarelor hidrsulice

Ggnersioarele hidraulice, in genmsral, au rolul de a transforma energia meca-
nick, aplicatd pompei de la un motor de antrenare, in energie hidraulicd a unui
ourent de lichid, In sctionarse hidraulicd a maginilor-unelte, ponderea in cadrul
energiei totale & liohidului o are enmergia potenfiald a acestuis datorat¥ presiu-
nii statice, scest fel de acticmere purtind denumirea de acflonare hidrostaticii,
Pentru & migurs Sweriatia vitezei de deplasare ou variatia sarcinii in actioniirile
hidrostatice ale maginilor-unslte se utilizeas#d generatoarele de tip volumic , ca-
re au rolul generdrii unui curent de lichid caracterizat printr-un anumit debit gi
o sowmitdk presiune smtatiok,

1.3. Glgsifjcare, simbolisare, parametri caracteristiol, codificare

Clasificarsa pompelor volumice me poate raca'dupi un mare numir de criterii,
dintre care cele mai importante vor fi iratate in cele ce urmeszs,

1. Dupl reglabilitate, pompale volumiocs pot fi nereglabile gi reglabile. Pom-
pele nersglabile au volum geomeétiric de luocru constant, deci furnizeazl un debit
constant daci turatia de antrenare este congtanti. Simbolul convenjional pentru
aceste pompe eate cel din figure 1.1, a, triunghiul innegrit indicind sensul de

“oirculatie a lichidului prin pompd. Pompele reglabile au volum geometric de lucru

variabil (care poate fi reglat), deci debitul furnizat de aceate pompe poate fi re-
glat fntr-un anumit doweniu, turafia de antrenere a pompei fiind conatantd. Simbo-
lul conventional pentru aceste pompe este cel din figura l.l.b.
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Fig. 1.1

- Dupi sensul de refulare, pompele volumice pot fi cu un singur sens de refu-

lare (fig. 1.1, a, b) gi cu dublu sens de refulare (fig. 1.1. o, d).

- & t ec lui de reglare, pompele reglabile pot fi cu reglal ma-
nual (de exemplu o roatd de mind) (fig. 1.2, a); ou reglaj mecanic {(de exemplu o
cami) gi arc de readucere a elementului de reglare in pozitia init{ial¥ (fig. 1.2.
b); ou reglare hidraulicii intern¥ (sau externdi) gi arc (fig. 1.2, o)} ou reglares
debitului in ambele sensuri de rotaie cu ajutorul unui motor electric (fig.l.2,d),
sau hidraulic (fig. 1.2, e); cu reglare hidraulic# cu ajutorul unui sertar de urmi-
rire cu reactie mecanicd (fig. 1.2, f).
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Fig.1.2
1I. i ipiul constructiv gi functional, pompele volumice pot fi

A - cu rofi dintate, B - cu pistoane gi € - cu palete.

A - Pompele cu roti dintate au la bazd o pereche de rofi dintate in angrenare,
transportul lichidului din camera de absorbfie la cea de refulare realizindu-se
prin spatiile cuprinse intre dintil rotilor gi carcasa pompei. Dupd tipul engre-
niirii, pompele cu roti dintate pot fi : cu angrenare exterioari gi cu angrenare
interioars ; dupd numirul de rotoare : cu douii gi cu mai multe rotoare; dupd nu-
mirul de etaje : cu un singur etaj (pompd simpld), cu doui etaje (pompi dubld) gi
cu mal multe etaje reunite in aceeagi carcasia; dupi forma dintelui : cu dingil
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drepti, cu dinfl inelinati gl cu dingi in V; dupd profilul dingilor ; ou profil
we “lventle, clcloidal gi ou profil special. Un cas particular al pompelor cu din{i
fonelinatl i1 constituie pompele ou guruburi.

Din familie pompelor cu roti dintate, in tara noastrd se fabricH, la Intre-
prinderea Mecanicl Plopeni, urmiitoerele tipuri destinate aotionﬁrii hidrostatice
a maginilor unelte :

- Pompe cu roti dintate de inalté presiune, care sint pompe cu un singur etaj,
de debit constant, ce se exeoutd in dould variante : fir¥ supapd de sigurantd in-
corporatd (£fig.l.8,simbol fig. 1.1, a) gi cu supap¥ de sigurents fncorporatd in
capacul pompei (simbol fig. 1.3). Ambele variante se executi pentru sensul de an-

trensre apre stinga sau epre dreapta.
rerrtle - ‘ l Oodificarea‘acestor pompe este urmidtoares :

_—"“"jfzq PS8 - X.08, in care : P - semnificd pompd, 8 - mensul
| (:jf:) L_{—-oﬁal de antrenare (D - spre dreapta gi S - spre stinga),
l ! X - este un numdr ce reprezintd valoarea rotunjit¥ a

: volumaludi gaometric (corespunzéitor unei rotatii) m¥-

[_‘_ ; 3 ,_J surat in om jrot iar 0S - organul de siguranti (0 -
pentru pompele férid supapi de siguranti gi 08 - pentru
cele cu supapié incorporaté). De exemplu : PD - 10,0
este o pompd cu antrenarea spre dreapta, avind volu-
mul geometric de 10 em™, /rot férd supapd de siguranty.

Caracteristicile generale ale acesitel serii de pompe sint wrmitoarele : vo=
lumul geometric ~ 4.5 ... 10 cmBIrot., presiunes nominald - 150 bari, presiunea
maximi - 175 bari, turafis minimd - 500 rot/min, turatis maximi 3000 rot/min.,
presiunea reglaté prin supapd - 30 ... 150 bari, depresiunea meximald la aspira-
tie - 0,2 bari,

Fig.1.3

« Pompe hgple cu rofl dinjaite de imeltd presiume, care constau din doudi pompe
montate coaxial gl antremate simulten de la.un singur motor. Cele douli pompe sint
de debile gi presiuni diferite gi au orificii separate de absorbfie gi de refula~
re. Se executd in doud variante : férd supspd de sigursuti incorporatd (simbol,
fig. 1.4, a) si cu supapid de sigurantd inglobatd in capacul pompei a doua (simbol,
fig. 1.4, b).

-~ Ambele variante se executd
: ‘ pentru sensul de antrenare &pre
f i ¥ ; 1 stinga sau apre dreaspta.
| [“ 1 Codificarea aceator pompe
|C>=C> IM' este de forma P§ - X - Y - 08, in
P P2 !_Pf P | care P, S gi 0S au aceeagil aez:mi—
g : o X ficatle ca la seria anterioara,
fo4 b ier X gi Y sint numere ce reprezin-
Fig. 1.4 t3d volumul geometric pentru priga
gi respectiv a doua pompd in em”/
rot,
Caracteristicile generale ale acestei serii de pompe sint wrmiitoarele : vo- .
lunmul geometr1g al.-pompei P1 - 11 um3/rot volumul geometric al pompei P2 - 4,5
gl 10 em /rot presiunes nomineld la Pl - 150 gi 120 bari, iar pentru P2 - 100
gl 65 bari, presiunes maximi pentru PL - 175 bari, iar pentru P2 - 100 gi 65 bari,
presiunea reglatd prin supapd - 100 bari, turagia minimd - 500 rot/min, turatia
maxim¥ - 3000 rot/min, depresiunea maxim$ la aspiratie - 0,2 bari.
. Principiul consiructiv gi funct{ional al acestor pompe este acelagli ca la se«
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ria anteriocari (vezi fig. 1.8).

Pompe duble cu rofi dintate de tip P8 - 30 - 4 - 0, formate din douj pompe
antrengte gimultan de la un singur motor g1 avind orificii separate de absorbtie
‘gl de refulare (@imbol fig. 1.4, a). Pompa Pl este o pompd de debit mare gl preasi-
une mai redusd, iar pompa P2 de debit mic gl presiune mare.

Caracteristicile acestei pompe sint (peniru Pl gi respeciiv P2) : volumele
geometrice -~ 27,7 81 .4,5 cm3/rot., presiunile nominale - 40 gi 60 bari, presiu-
nila-maxima - 100 gi 120 bari, turafia minimi - 500 rot/min g1 maximd - 3000 rot/
min., depresiunea meximé la agpiratie - 0,2 bari.

- Principiul comsiructiv gi funcfional este acelagi ca la pompele din geriile
anteriocare (vezi fig. 1.8). Aceasts pomp# este destinati actiondrii unititilor de
luoru la care ciclul de functionare contine faze de deplasare rapidé gi fage de
avans tehnologic cu viteze reduse,

In afara tipurilor prezentate, la I.M.Plopeni se mai fabrici pompele cu roti
dintate din familia 38, destinate instalafillor centralizate de ungere ale magini-
lor-unelte $1 a utilajelor, avind volume geometrice intre 0,5 ... 8 cm3/rot. pre-
siunea nominald de 20 bari gi turafia nominald de 1500 rot/min. Deasemenea, se
fabricd pompe de presiune medie (Pp = 60 bari) gi volum geometric de 125 anIrot.
destinate tractoarelor gi pompels - speciale GEROTOR, cu angrenare intericary oh
profil special, destigate sarvodirec{iei mutovehiculelor. Pompele GEROTOR me exe-
outd in dou# variante : cu gi fird supapd de sigurentd incbrporatd (reglatd pen-
tru 100 bari) gi au Sincorporat un regulator de debit care stebilizeazd debitul
la 12 [[min pentru variatia turatiei de antrenare intre 500 ... 3000 rot/min,

B - Pompele cu pistoane functioneaz# pe principiul variafiei volumlui in fa-
ta unui piufbn in migcare, legitura cu camerele de admisle gi de refulare reali-
zindu-se printr-un distribuitor special sau prin supepe. Datorit# tehnologicit¥tii
ridioata_a suprafefelor cilindrice aceste pompe pot fi reslizate la precizii inal-
te de execufie, deci au o buni etangare interiocars, ceeam ce permite objinerea unor
presiuni foarte mari, pind la 2000 daN/cmz.

Dupd modul de amplasare a pistoanelor, aceste pompe pot fi .1 a - ou pistoane
axiale,y b - ou pistoane radiasle gi ¢ - ou piastoane in linie.

a). Pompele gu pistoane sxiale au pistoanele dispuse paralel cu axa rotoru-
lui (fig. 1.9) g1 pot fi : cu blocul pistoanelor inclinat, ou discul de sntrenare
a pistoanelor inclinat gi cu diasc fulant. Pompele cu bloc Snclinat gi cu dise in- -
clinat pot fi de debit constant 'sau de debit variabil, iar cele cu disc fulant
asint numai de debit constant. Constructiv, ele pot fi capsulate gi necapsulate.
Cele oupbulate au un orificiu special de drenare a pierderilor interioare de li-
chid gi pot fi deci montate in afara rezervorului. Cele necapsulate au scurgerea
liberd & pierderilor gi se monteazi numai in imersiune. 5 2

La I.M. Plopeni se fabricd urmitoarele tipuri de pompe cu pistoana axiale i

~ Unitéfi fixe (pompi - motor )seria EX, de tip cu bloc inclinat gi volum geo-
metric fix, de constructie capsulati. Pot fi utilizate ca pompd (simbol fig. 1.5
a), ca motor cu rotatia in ambele sensuri (fig. 1.5 b) sau atit ca pompd cit ei
oa motor (fig. 1.5 c). ‘ 3 ;

Codificarea acestor unititi este de forms 7Y.EX - Z - W, in care : 7 - repre-
zintd numirul de pistoane, Y - este un numir ce reprezintd diametrul pistoanelor
in mm (12, 16, 20, 25, 32 gi 40), EX - este simbolul seriei, Z - este un numir ce
reprezinti unghiul de finclinare al blocului pistosnelor (159 189 20° 21%1 25°)
iar W - indicl modul de antrenare (00 - cu pani gi 008 - cu caneluri). De exem-
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plu 3 720.EX - 21 - 00 reprezintd o unitate fixi cu pistoane axiale avind gapte
pistonage cu diametrul de 20 mm, unghiul de 1nclinare al blocului de 21° gi antre-
nare prin pani,

Ga:aoteristicile generale ale seriei EX sint urmitoarele : volumul geometric
- 14 ... 468 om /rot., presiunea normald de lucru - 200 bari, presiunes nominali
= 300 bari, turatia minimi - 200 gi 250 rot/min, turatia mexim¥ - 3000 ... 1200
rot/min, 3

- Pompe variablle seria EZ, de tip ou bloc inclinat gi volum geometric varia-
bil prin reglaresa unghlului de fnclinave & blocului, de constructie capsulatd. Ele
ge executi pentru circuit deschis (fig. 1.6, a), pentru circuit inchis (fipg. 1.6,
b) sau pentru cirouit semideschis (fig. 1.6 ¢), cu sau far¥ pompd de compensare

; incorporats, gi pot fi echipate cu di-

. ferite tipuri de dispozitive de coman-
di gi reglare,
Codificarea acestor pompe este de
\1 f: forma 7Y.Bz - U.V - W, in care 1 7 -
Ly Ly reprezinti numirul de pistoane, Y - es-
b &

te un numdr ce reprezint¥ diametrul
pistoanelor (12, 16, 20, 25 gi 32 mm),
Fig.1.6 EZ - este simbolul seriei, U - este un
numir ce codificd tipul circuitului
(10 deschis, 20 ~ inchis gi 30 - semidumchis), V - reprezint¥ pompa de compensare
(00 -~ fér¥ gi 10 - ou pompd de compensare incorporatl), iar W - indiod tipul orga~
nului de comand# gi reglare. De exemplu : 720.EZ - 10,00 - V 1400 M este o pomp¥
variabili ou 7 pistoane axiale cu diametrul de 20 mm, oapsulatﬁ.pontru circuit des-
chis, férd pompé de compensare gi cu organ de comand¥ de tip V 1400 M.
Caracteristicile generale ale meriei sint : volumul geometriec pentru unghiul
maxim (25°) de fnclinave al blooului - 14 ... 250 om>/rot., presiunea normald de
lucru - 200 bari, presiunea nominald - 300 bari, turefis maxim¥ - 3000 ... 1280
rot/min. :

- Pompe variabile seria EV, de tip ou bloc inclin&t gi volum geometric varia-
bil, de construc{ie necapsulat#, deci pot funcfiona numai imersate . Se executs

ﬁentru circuit deschis, inchis gi semideschis (fig. 1.6) gi pot fi echipate cu di-
ferite tipuri de dispozitive de comandi gi regla:e: Codificarea este de forma
1Y.EV - U - W, in care : EV este simbolul seriei, U - reprezinti tipul circuitului
(1000 deschis, 2000 inchis, 3000 semideschis) celelalte notatii avind aceeagi sem-
nificatie ca la seria EZ. Parametirii caracteristici ai seriei EV sint deasemenea

ca al seriei EZ.
Pompele din seriile EZ gi EV pot fi echipate cu dispozitive de comandd manua-
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14, de reglare automatd gi de servocomandi. Dispozitivele de comandd manuald pot
f£fi de tip roatid de mind,tijd sau cep rotitor. Dispozitivele de reglare automats
pot fi de tip : regulator de putere (nereglabll, reglabil mecanic sau reglabil hi-
draulic), regulator de presiune (nereglabil, sau reglabil mecanic), sau regulator
de putere gi presiune (ngreglabil, sau reglablil mecanic). Dispozitivele de servo-
comandd pot fi de tip servocomand¥ hidraulicd (fér# regulator, cu regulator de

putere, cu regulator de presiune, sau cu ragulator de putere gi presiune), mau de
tip servocomandd mecanioci. '

- Pompe variabile seris ET,care sint pompe duble objinute prin reunires in
aceeagi carcasi a dpud pompe variablle cu bloc inclinat, entrenate simultan de la
o singurd sursi de migcare Juoreasd numai cu circuit deschis, sint de construcgie
capsulaté, gi se livreasii echipate ocu un singur regulator de putere fnsumatd tip
R 1500, fig. 117’ e (tipurile 716 gi 720), sau oun doud regulatoare R 1500, fig.
1.7, b (tipul 725).

Fig.1.7

Codificarea acestor pompe este de forma 7Y.ET - 1000 - R 1%00, in care 3 Y -
indic# dismetrul pistoanelor (16, 20 gi 25 mm), ET - este simbolul seriel, 1000 -
tipul circuitului (deaghis), iar R 1500 - tipul regulatorului.

Oaracteristicile genersle ale seriei ET sint : volumul geometric - 2 x 31,
2x 03 gi2x125 umjjrot., presiunes normali de luoru - 200 bari, presiunea nomi-
nali - 300 bari, raportul de transmitere al engrenajului pompei - i = ni/np =
0,725 ... 1,21 , turatia maximi & pompel - np .= 3000 w1800 rot/min.

-~ Unit#gi fixe tip PH 20 gi PH 25, de tip on bloe inclinat gl volum geometric
fix, de conatructie capsulati. Pot fi utilizate ca pompii, ca motor sau gi ca pom-
pé gi ca motor (fig. 1.5). 2 ‘ :

Caracteristicile unitétilor PH 20 gi PH 25 sint : volumele geometrice - 54,6
gl 106,7 cm3/rot., presiunea nominal#é - 150 bari, presiunea maximi - 180 bari, tu-
ratia nominald - 1450 rot/min gi turatia minimd - 200 rot/min.

La I.M. Plopeni se fabricd dé@aemenea pompe de debit consiant tip PN-00, cu
gase pisioane axianle gi disc fulant,desatinate autobaaculaqtelor. La aceste pompe
deplasarea pistoanelor in faza de absorbile se face datorit# unor arcuri de reve=-
nire, care dezvoltd foryge relativ mici, de mceesa alimentarea pompei trebule sd se
-facd prin ciddere. Separarea camerel de refulare de cea de absorbtie se face prin
supape de sens. Caracteristicile acestei pompe sint : volumul geometric - 50 em”/
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rot, presiunea nominaldl - 150 bari, presiunea maximi - 250 bari, turatia maximj -
ie." rot/min, in ambele sensuri.

b} Pompele cu pistoane radiamle au pistoanele dispuse perpendicular pe axa de
rotatie a pompei, in alezaje practicate in rotorul sau in statorul acesteia. Dacl
pistoanele sint dispuse in rotor, daplasérea lor se face datoritd rotatiei rotorﬂ~
lui fatd de alezajul statorului amplasat excentric,separares fazei de admisie de
cea de refulare realizindu-se cu ajutorul unui distribuitor special prin interio-
rul rotorului. De aceea, aceste pompe sint denumite pompe cu circulafie interioa-
r8. Dacd pistoanele sint amplasate in stator, deplesarea lor se realizeazi ou aju-
torul unui excentric situat la interior, separarea fazelor ficindu-se prin supape
de sens previdzute in stator la exteriorul acestuia; de aceea mceste pompe mai sint
denumite gi pompe cu circulatie exterioari. Pompele cu circulatie interioard pot
fi nereglebile (de debit oconstant) asu reglabile (de debit variabil, oﬁ sau Tard
posibilitatea inversiirii sensului de circulatie a lichidului), iar cele ou cirocu-
latie exterioari sint in genmeral nereglabile. Dupd numiirul etajelor, pompele cu
pistoane radiale pot fi cu unul sau mal multe etaje.

Pompaele cu pistoane radiale =2int pompe de presiune inaltﬁ gi debite mijlocii.
In tara noastri nu se fabricid incd acest tip de pompé.

c¢) Pompele cu pistoane in linie esu pistoanele diaspuse liniar, deplasarea aces-
tora fécindu-se prin intermediul unui arbore cu excentrice, iar separarea fazelor -
prin supape; sint deci pompe cu circulatie exterioars, de debit constant gi de inal-
td presiune. Un caz particular il reprezintd pompele cu pistoane plonjor.

C. Pompele cu palete aint formate dintr-un rotor previdzut cu mai multe cana-
le longitudinale in care se aflé tot atitea palete gi un siator amplasat excentrioc
seu profilat, transportul lichidului prin‘pompé'realiainduwsa de cdtre camerele de
volum variabil délimiﬁgte de palete, rotor, stator gi capacele laterale ale pompei

(vezi fig. 1.10). Dupﬁ'modul de circulatie a lichidului, pompele cu palete pot fi

ou circulatie exterioard, prin atator, gi cu circulafie interioar#, prin rotor.
Dup¥ numrul de cicluri de absorbjie-refulare pentru o oammrﬁ de pompare, corespun-
gétor unel rotatii a rotorului pompei, pompele cu palete pot £i cu simplé actiune
(pompele cu stator excentric) gi cu multiplé aotiune (pompele ou stator profilat).
Pompele cu simpld acfiune pot fi nereglabile'aau reglabile (cu sau férd schimba-
rea sensului de circulétie a lichidului), iar cele ou multipl¥ actiune sint nere-
glabile (de debit constant). Pompele cu palete realizeazd debite mari gi presiuni
mici gi mijlocii.

In tera noastirdé nu se fabric# pompe volumice cu palete destinate acfionirii
meginilor-unelte. La I.M. Plopeni se fabric#i pompa cu palete cu dubld actiune tip
33.58,017 destinati tractoarelor S 1300 gi 8 1500 (fig.l.1l0, simbol fig. 1.l.a).
Cermcteristicile acestel pompe sint urmiitoarela :dsbitui maxim - 300 [/min., p;oai—
unea nominal¥ - 60 bari, presiunece maximi - 70 bari, turatie minimi - 600 rot/min.
turatia maximid - 1200 rot/min. .

1.4. Principiul constructiv gi funcfional

1.4.1. Principiul constructiv_gi func{ional al pompelor cu rofi dintate

Oonﬂtrucﬁ%? F ufggionarea pompelor cu roti dintate cu angrenare exterioard
vor fi ﬁrezanhate 2 pompele de inaltd presiune din seria PS. In fipgura 1.8 eate
reprezentaté o pomp# cu un singur etaj, fdrd supapd incorporatéd, cu sensul de an-
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trenare aspre siinga, de tipul celei existentie in laborator. Ea se compune din :
1 ~ corpul pompei; 2, 9 - capace exterioare; 3 - rotor conducdtor; 4, 8 - capace
interioare; 5 -~ rotor condus; 6, 7 - inele de etangare tip ,0". Rotorul conduci-

tor 3 formeazd corp comun cu arborele de antrenare gi se rotegte spre stinga. Ro-
torul condus 5 2e rotegte liber, in angrenare cu rotorul 3, spre dreapta. Angre-
najul format din cele doud roti dingate este Iinchis le exterior de c#dtre corpul
pompei 1, profilat corespunziitor, iar pe pirtile laterale de capacele interioare

4 g1 8, care realizeazi gi 15géruiroa celor doud roloare. Capacul 8 esgte reprezen-
tat in figure 1.8, ¢, iar capacul 4 are o formi simetricd capacului 8. In camera
A (fig. 1.8, b), datoritd iegirii =Jnyilor din angrenare are loc cregterea volu-
mului disponibil intre dintgi, depreSLunea ¢creatd determinind abgorbfia lichidului
sare este transportat apoi pe periferia rotoarelor in camera R, unde, datoriti
inirdrii dintilor in angrenare se realizeazi faza de refulare.

Etangarea camerei de refulare R de cea de absorbtie A ase realizeazé la peri-'
feria rotoarelor prin Jocul mie dintre rotoare g1 alezajul profilat din corpul
pompei, de-a lungul arcului a8, (Tig. ‘1. 8? c),rlar pe pirtilé laterale prin a-
pisarea capacelor interiocare 4 gi & anpre cele doud rotoare, in felul urmitor :
datoritd formei canalelor inelelor ¢ gi 7 gi pozitiei lor relative fatd de contu-
rul exterior al capacelor interiocare, (fig. 1.8, d). lichidul din camera de refu-
lare R poate pitrunde in camerele 02, delimitate de ineiele de etangare gi capace-
le pompei, gi determind o fort{d hidraulici de apisare a capaoalor 1nterioare gpre
rotoare mal mare decit forfa hidraulici de raspingare a aceatora. Forta de aplisa-
re este proportionald cu preaiunea de rofulare. raalizindu-se astfel o autoregla—
re a Jecurilor laterale ale. pompei. Acesi aistam este utilizat la multe tipuri de
pompe de inalts prasiuna, permiiind mentineres unor. Jocuri minime ai independente
de preulunaa de lucru a pompei, in Lﬂnuahillﬂ unor frecidrt gi uzuri reduse gi =
unor rendamente ﬂuperioare.-

Pentru atenuarea fenomenului de lichid strivit, fenomen negativ ce aparo da-
torid variagiei volumului inchis 1uir& dou# perechi de dinti aflate simultan in
angrenare, pe capacele interioara se afld praoticata pe fa{a dinspre rotor dega-
jérile d1 gi d (fig. 1.8, ¢), care redue zona, de separare a camerelor R gi A, in

sona de angrenara, la o puntitd de latimea h. Se ‘reduc astfel uolicitﬂrile dinemi-

ce gi cregte randamentul mecanic al pomped.
In vederea reducerii incércérix interioare a rotoarelor pampai, pe partaa

- perifericd a capacelor interiosre se afli practicate degaj!rila 64, (fig. 1.8 ¢),
" care mﬁreac unghiul de diatribu@ie a presiunii din camera de. rerulara asuprs ro-

toarelor ei reorienteazi rezultanta fortelor de preaiune. aatfel ca in compunerea

el cu for tele de angrenare si se reduci solioit¥rile in lagira. Hﬁriraa dagadﬁrin

lor d4 determinii ina# raducerea arculul de etangare alazn

Pentiru a asigura o bunh umplere a pmnpel ew:lichid, orificiul de abaorbtie
are diametrul mai mare decit cal de refulare, iar camara de absorbiie a foat mi-
ritd prin practicarea degaaﬂrilor dj (fig, 1.8, 00 ;

Ungeres rotoarelor este realizati de citre pierdorile interioare: de lichid,
care sint colectate in canalele de ungere: ¢ gi dirijate apol prin degajirile d3
gl camerele 01, (Pigs . L 8.. d), ‘Inapoi in camera de absorbtie.

1.4.2. Principiul cdnstruétiv gi functionallal pompelor cu pistoane axiale

In cadrul lucririi se prezinti numasi principiul funcfional al pompelor cu
pistoane axiale cu bloc inclinat, wmind ca principiul constructiv al acestor pom-
pe sd fie urmidrit pe unitatea fixd  din seria EX, sectionatd, existentd in labo-
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rator.
Pompele cu pistoane axiale din seria EX se compun din urmitoarele pir¢i prin;
cipale (fig. 1.9) : 1 - blocul pistoanelor; 2 - pistoane; 3 - biele pentru antre-

narea pistoanelor; 4 - disc de antrenare, 5 - arec de compresiune; 6 - disc de dig-
tributie.

Fig.1.8

In blocul pistoanelor 1 se afld practicate un numdr de gapte alezaje axiale
in care se afli amplasate pistoanele 2, legate prin intermediul bielelor 3, prinm
“artioulatii sferice, de disoul de antrenare 4. Axa blooului 1 este inclinatyd fayl
de axs discului cu unghiul de inclinare ol . Arcul de compresiune 5, sub forme
unul pachet de arocuri taler, apasi blocul 1 pe discul de distributie 6 in vede-
rea realizidiril unei bune etangliri fntre cele douX elemente. Pe discul de distri-
butie fix 6 me aflﬁ‘prautiqate canalele B gi C, separate fnire ele prin pungile
de l¥time | , care s8int puse in legdtur¥ cu orificiile de absorbtie gi respectiv
de refularae.

Prin antrenarea discului 4 intr-o migeare de rotatie, aceasta se transmite
prin bielele 3 gi pistoanele 2 gi la blocul 1;‘care Be va roti cu aceeagil turatie.
Datorit# inclin¥»ii axelor, odatd cu rotatis blocului 1, pistoanele 2 capitd o
deplasare axial#i determinind variatla volumului cemerelor V din fata pistoanelor,
Astfel, pentru sensul de rotatie indicat, pe parcursul arcului abe volumul came-
relor V este crescdtor gl mcestea comunicl prin canalul B cu orifioiul de absorblis
A; pe parcursul arcului cda volumul camerelor V este descrescitor gl ele comuni-
ol prin canalul € cu orificiul de refulare R. Prin schimbarea sensului de rotafie
se schimb¥ sensul de refulare al pompei.

1.4.3. Principiul gonstructiv gi functional al pompelor ou palete

Constructia gi functionarea pompelor cu palete sint'prezentate cu referire
la pompa tip 33.58.017. Principalele elemente ale acesiel pompe sint reprezentate
in figura 1.10, in care s-au notat : 1 - statorul pompei; 2 - rotor; 3 - arbore
de antrenare; 4 - paletd; 5 - pastile; 6 - 2apac latersal spate; 7 - capac lateral

~ fat¥. Statorul 1 este previzut la interior cu un alezaj de form¥ elipticZ in cen-
trul clruia se afld situat rotorul 2, previdzut cu doulisprezece crestituri axial-
radiale in care se afld paletele 4 fmpreunf cu pastilele 5. Statorul, rotorul gi
paletele au aceeagi litime gi sint cuprinse intre cele doui capace laterale 6 gi
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7. 8e formeazid astfel camerele transportoare de lichid definite ca spatiul cuprins
i.'re doud palete vecine, rotor, stator gi capacele laterale.

Prin rotires rotorului in sensul indicat, are loec variatia volumului camere-
lor transportoare de lichid. Aatfel, pe arcele ab gi cd are loc o cregtere a
volumului, care determini absorbfia lichidului, iar Pe arcele be gi da volumul
sa micgoreaz#, reslizindu-se faza de refulare. La o rotafie a rotorului se reali-
zeaz¥ deci de doud ori faza de absorbfie gi de dou¥ ori faza de refulare, pompa
fiind ou dublu efect.Admisis lichidului in pomp# se face prin degejérile A prac-
ticate in capace gi prin gHurile A! din stator, pompa fiind montatX in imersiune.
Refularea lichidului din pomp¥ se face prin cele doud orificii strdpunse R din
capaoul 6, care comunic¥ cu camera de refulare, de form# inelar¥, situatd in spa-~
tele capacului.

Men{inerea paletelor in contact cu staterul ‘8e realizeazd, in fagza de refu-
lare, prin pAtrunderea lichidului sub prediune prin gﬁurile D in cemerele C de la
baza paletelor. In faza de absorbfie, lichidul sub presiune din ceamera de refula-
re trece prin giurile G in camerele F gi de aici, prin gHurile B, ajunge in came-

rale E din interiorul paletelor,
determinind deplasaree acestora
spre stator gi a pastilelor 5
spre rotor. Agadar, paletele ocu
locagele lor, pe de o parte, gi
paletele gi pastilele 5, pe de
altl parte, formeaszd nigte mioi
motoare hidraulice liniere ou sim-
pléd actiune avind rolul apésiérii
permanente a palatelor pe stator.
- Se mal remarc faptul oX 1li-
chidul absorbit sub paletX prin
ghurile D in faza de absorbfie
este ,cigtigat" in cemera de re-
fulare, iar lichidul introdus in
cemerele E din camera de refulare,
in faza de absorbtie este ,recupe-
rat", in faza de refulare, prin .
intoarcerea lui prin' giurile B,
camerele H, camerele F gi giurile
G, inapoi in camera de refulare.

i
oy
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o
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1.5. Recomandiiri de montare gi_explostare

Montarea pompelor in intreprinderile produc#tcare se face in conditli de cu-
ridtenie desdvirgiti, cu examinarea atentd a fieclivei piese, in vederea evitdrii
pidtrunderii in interior a prafului, bavurilor, wcamelor eto. Dupi montare, orifi-
ciile pompei se astupd cu dopuri specisle din mesh plasticd, pentru a proteja pom-
pa impotriva murdiriril sau deteriocririi prin lovire pe durata transportului gl
depozitidrii. :

Instalarea pompelor trebule ai se facd in strinsy concordeatd cu tipul lor,
cu rmcomandérile uzinei producitosre gi finind cont de particularitétile instala-
tiei deaervite. Astfel, pompele realizate in comstruciie capsulats pot fi montate
in afara sau in interiorul rezervorului, pe oind cele necapsulate se monteazf obli-
gatoriu in imersiune, Trebuie sl se {ind seama ¢a anirensrea pompelor cu gens unioc
de rotatie s# se fack nnmai in sensul corngpunziitor. Antrenarea se poate face prin
cuplare directi cu sursa de migcare sau indirect. Astfel, pompele cu rotl dintate
prezentate nu pot prelua nici un fel de sarcini axiale sau wadiale, de aceea antre-
narea lor trebuie s se faci prin intermediul cuplajelor de compenssre radial-axia-
" le, DacH# antreéenaresd se face prin transmisii ou curele sau roti dinfate, trebuie
previizut¥ o ligirulre suplimentard corespunzdtoare. Pumpele cu pistonage axiale pot
prelua sarcini radiale gi axiale limitate la velori caracteristice tipului de pomp¥
a clror dop&eire nu este admisi. Pompele cu bloc inclinat sint foarte seneibile la
oforturi 1nortiale (se pot rupe blalele). De aceea, dacd motorul de antrenars im-
prill anoolcratii unghiulare mari cuplarea cu pompa se va realiza prin intermediul
ouplnjulor amortizoare, volentilor etc.

Legarea in circuit a pompelor volumice caevre nu sint previzute cu supape de
sigurantd sau regulatoare de presiune incorporate, se va face intotdeauna utilizing
supape de sigurantd dimensionate gi reglate corespunzitor.

~ In exploatare, pompele trebuie utilizate in domeniul lor normal de lucru de-
finit prin proaiuni, turatii, medin hidraulic, regimul de temperatura, grad de pu-
rificare eto. Aatfol, pompele cu rofi dintate fabricate in terd utilizeszd ca a-
gent de 1uoru ulei hidraulio cu viscozitatea intre 28 ... 42 ¢ St, ier cele ou
pistoans axiale intre _38 «ss 42 o 8t. Pentru wvitarea pitrunderii iwmpuritdtilor
in interiorul pompei este obligatoriu utilizares filtrelor sorb mon' .te ofit mal
aproape de orificiul de aspirafie al pompei.

#

6. Modul da-deaf&gurare a lucririi

Se 8tﬁdiamﬁ cu atentie prineipalsle - probleme legate de clasificarea, simbo-
lizarea, caracteristicile tehnice ale pompelor fabricate in tara _prineipiul con-
structiv gi funntional gl uiilizarea acagtora. Se studiazi spol, pe baza materia-
lului didactic din laborator,’ conatructia gi functionarea pompelor cu rot{i dintate
din seria PS, a celorlalte pompe cu roti dintate, a pompelor cu pistoane axiale
din seria EX gl a celel cu palete de tip 38,58.017.

Se executd desenul de ansamblu (reéeleveu) a unei pompe cu pistonage axiale din
serla EX, produs de Intreprinderee mecenicéd Pleopeni, dupid modelul sectionat.




LUCRAREA XNR, 6

CILINDRI HIDRAU c1I

6.1. Soopul luordrii

Efectuarea prezentei lucréri de laborator urmiiregte cunoagteres principalelor
tipuri de cilindri hidraulici folositi in actionarea maginilor-unelte. Dupi prezen-
tarea rolului funcgional, tipologiei gi parametrilor constructivi ai acestor cilin-
dri ee studiaz¥ constructia gi funct{ionarea unor cilindri hidraulici produgi in
tara noastré. Se studiaszd gi principalele elementn de fmbinare a tevilor ou apara-
tele raoordnto.

6.2, Rolul funcfional al cilindrilor hidraulici

Oilindri hidraulici sint elemente hidraﬁliéa care fac parte din lanfurile ci-
nematice principale, de avans sau auxiliam ale maginilor-unelte gi au rolul de a
deplasa pe o traiectorie rectilinie subansambluri din construcfia maginilor-unelte,
cu vitese constante sau reglabile. Acegti cilindri se utilizeaz¥ gi in aotionarea
mecanizati gi automatinatﬁ a diapozitivelor pe magini-unelto.

6.3. Clasificare, parametri cq;gntorigtioi, gemne conveniionale, codificare

Dup¥ oriterii funcfionale gi comstructive ocilindrii hidraulici se pot clasi-
fica in 3

- gilindri cu simpli acfiune, la care deplasarea aotivi a pistonului sau
tevii se realizeazi sub ac{iunea presiunii lichidului din sietem iar ‘revenirea la
pozitia initial¥, sub actiunea fortelor constante seu a unui resort ;

- gilindri cu dubl¥ actiune, la care dsplasarea platomului sau fevii, in am-
bele mensuri, se reaiizeaz&.sub actiunea lichidului refulat de pompi.

Cilindri cu simpl¥ actiune pot fiiou piston, cu plunjer sau telescopici iar
cei cu dubl¥ acfiune pot fi : cu piston sau telescopici..

In actionarea hidraulioﬁ a maginildraunéitd se utilizeazi cu precidere cilin-
drii cu piston, care in functia de modul de fixare al capacelor pe feavd se im-
part in : c¢ilindri cu tiranti,cu bride, ou capace filatate, cu ambele capace suda-
te, cu capacul dinspre piston sudat gi cel spre. tije filetat.

Constructiile cu tiranti sint folosite pentru presiuni mici (aub 100 bar),
cele cu filet pentru presiuni medii (100 -160 bar) iar cele sudate pentru presiuni
mari (210 - 320 bar).
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Cilindri cu piston pot fi executatl in varianta cu tije unilaterald sau bilaterals,
fédr¥ frinare la cap de cursi sau cu frinare la un cap de cursi¥ sau la ambele cape-
te.
Parametrii caracteristici principali ai cilindrilor hidraulici sint : pre-
siunee nominal% de lucru, diemetrul alezajului cilindrului gi diametrul tijei (v.
tabelul 6.1). '

Jabelul 6.1

Presiuni nominale e ;
p, [bar] 25, %0, 63; 100; 160,(200); 250{315); 400

| Diametrul alezajulud 25; 32; 40, 50; 63; BD; 100; 125; 160, 200

cilinarulul
DImm] 250; 320; 400
Daametrul tiei 12 14; 16, 18, 20; 22; 25, 28; 32; 3¢
o 40; 45, 50; 56; 63; 70, 80; 80; 100; 110
[mm] 125; 140; 160; 180; 200; 220; 250; 280; 320,360

Pentru cilindri de lucru, seria ugoari, utilizati foarte mult in actiondrile
hidraulice la magini-unelte, se prezinti in tabelul 6.2, forta teoretics de trac-
tiune gi de impingere precum gi curss maximé a pistonului,

Tabelul 6.2
Alezajul | Dlametrul &yel |Cursa Forta ‘teoretics de
A Do p(szgng /{z&:{rtn] g:t[,;?n] Impingere KN | tractiune ki
32 18 500 3,51 5.06 '

40 - S 200 7,18 794

' L 4 630 5,52 7%

59 75 250 1,10 | 24
28 800 850 124

63 20 280 1765 97
36 1000 13,2 197

25 320 28,6 . 318

e 45 1250 | 247 | 31,8

o 88 500 el 495

& S T Y, 95
s 50 | 630 69,3 1 775
70 1600 53,1 775

160 50 80 114 126
80 2000 86,3 126

65 1000 178 198

200 710 2500 738 798

Semnele ;onveﬁtionale pentru cilindri hidraulici sint prezentati in tabelul
6.3,
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Tabelu( 6.3
MNrert Denumirea Semn conventional
{ Ciindru cu simpld actiune Delalial Stmplificat
{1 | -cupiston, fard precizarea fortei | L
care produce cursa de revenire AT I——
a plstonului
1.2 | -cu piston $i revenirea pistonulut| A 1
sub actiunea unui arc. | m&: M
1.3 | - cu plunjer E:
2 Cilindru cudubld actiune 1 1 1 !
2.1 | -culge unilaterala b
22 | -cu tije bilaterala ¢ . .
: 1 J
3 Cilindrul diferential t-]] ‘Ej_
> Cilindrul cu frinare 1 1
41 | -nereglabila, la unsingur capdt: [ ——
42 | -hereglabila,lc ambele capete L L:
43 | -reglabila,la un singur capdt ; :
L / L P pram
| I
4.4. | -reglabild , (a ambele capete L /E L
/i&::
5 - Cilindr: telescopici .
¥ -Cu Simpld actiune st deplasare
unilaterald ‘ | .
51 | -cu dubld actiune si deplasare L ‘
uniloterald _:—;:'

Notarea cilindrului hidraulic cuprinde : denumirea, simbolul (codul) cilin-

drului, numirul stendardului.

Structura simbolului pentru cilindri

hidreulici, seria ugoard, este :
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in care : 5 reprezintd simbolul pentru cilindri de luecru;

A, - simbolul tijei : unilaterald (1); bilaterald (2);

B - simbolul varientei de asamblare: cu tirsnti (1); cu flange (2) ;

C - simbolul referitor la frinare : Tard frinare (1); cu frinare 1la
ambele capete (2), '

Py valoarea presiunii nominale, in bér (63);

D - valoarea alezajului nominal, in mm;

d - valoarea diametrului tijei, in mm;

¢ - valoarea cursei pistonului, in mm. : >

Exemplu de notare a unui cilindru de lucru (5), seria ugoard cu tije unilate-
rald (1), cu flange (2), 9i ou frinare la ambele capete (2), pentru preaiunsa no-
minald pﬁ-63 bar, cu alezajul nominal An‘i 50 mm, cu diametrul tijei d = 28 mm gi
cursa piastonului ¢ = 600 mm.

Cilindru sarie ugoard 51-22-63.50.28.600 STAS 10652/1-76.

Cilindri hidraulici dinserie grea se construiesc atit fn varianta cu piston
¢it gi in varianta cu plunjer,

Structura codului pentru aoegti cilindri este urmitoarea 3

Ap -Dd-BX.YC

in care : 5 reprezinta aimholul pentru cilindrii de luocru ;

A - simbolul tipului de cilindrus: cu plunjer (3); cu piston (4);

P~ valoarea presiunil nominale, in bar ;

D - diemetrul pistonului (plunjerului), in mm;

d - diemetrul tijei pistonului, In mm : la cilindru cu plunjer lipsegte;

B - simbolul etangirii pistonului : ou mangete (1); ou segmenti (2);
simbolul existenfei frindrii : fAr¥ frinare (1); ou frinare (2);

X - simbolul variantei de fixare la& capul pistonului : capac simplu (0);
capac cu ochi basculant (1); capac cu ochi oscilant (2) ;

Y - simbolul variantei de fixare la tije: f¥rd anexe (0); cu ochi bascu-
lant (1); cu ochi oscilant (2);

C - valoarea cursei pistonului, in mm,

Exemplu de notare a unui cilindru de luoru (5), seria gréa, cu piston (4)
pentru presiunea nominal¥ de 160 bar, ou diametrul pistonului de 80 mm, ocu diame-
trul tijei pistonului de 45 mm, avind etangare cu mangete (1), cu frinare. la oap
de curs¥ (2), ou capac simplu (0), cu tije f¥r¥ anexe (0) gi cursd de 1250 mm.

*Cilindru seria grea 54.160-80,45-12.00.1250.

6.4. Solutii constructiv - functionale

1. Cilindri hidraulici cu plun}er

In figura 6.1 se prezint¥ un cilindru hidraulic cu simpld actiune cu plunjer
cu frinare la capdt de cursi.

Cilindrul se compune din f{eava 1, la capdtul cireis se sudeaza capacul cu
ochi 2, gi plunjerul 3, condus de bucga 4. In capdtul din stinga al plunjarului
se ingurubeazi capacul 5, in care se deplaseazd pistonul 6 sub actiunea arcului 7.
Doud gtifturi opresc pistonagul 6 sé& iasd din capacul 5. Sub actiunea uleiului sub
presiune, ce se introduce in cilindru, plunjerul se deplaseazi spre dreapta iar
revenirea lui in pozitia de repaus se realizeazi sub actiunea forgelor rezisten-
te, de oblcei greutatea subansamblului deplasat. Pentru reducerea gocului la reve-
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nire,pistonul 6 ia contact cu suprafaja frontaléd a capacului 2 iar uleiul aflat
in spatiul dintre pistonagul 6 gi capacul 5 este obligat si treacd prin droselul
format din gurubul reglabi} 8 gi bila 9. -

8 9 567
/

Fig 6.1.

2. ¢ilindri hidrsulici cu tiranti

Un c¢ilindru hidraulic cu dubl¥ actiune, cu tiranti de fixare a capacelor se
prezintd in figura 6.2, : ‘
: Cilindrul esate format
2 4 1 5 7 3 6 din teava 1, capacele 2 gi 3,
TR pistonul 4 gi tije acestuia
5. Capacele sint centrate pe
capetele tevii gi strinse cu
ajutorul a patru tiranti 6.
Pistonul 4 este previdzut cu
garnituri profilate (mangete),
care sint indicate in special
pentru lungimi mari ale fevii,
clci nu necesitd o precizie
geome tricd gi dimensionald
ridicatd a alezajului. Pen-
Fig.5.2 X tru conducerea tijei pistonu-
luil se utilizeaz# bucga T iar
etangarea tijei se realizeazd tot cu garnituri profilate. Fixarea pistonului pe
tije se face cu inele de sigurantd.

3, Cilindri hidraulici_ ou bride

Un c¢ilindru hidraulic la care fixarea capacelor de teavi se realizeazd cu aju-
torul unor bride se prezintd in figura 6.3

Cilindrul se campuné din teava 1, bridele 2 qi 3, capacele 4 gi 5, pistonul
6 gi tija 7. Prinderea capacelor: de bride se face cu ajutorul a patru guruburi,
fortele care actioneazi pe capace fiind transmise la bride gi apoi prin inelele
10 gi 11 la teava cilindrului hidraulic. Etangarea intre piston gi teavii se Tace
cu segmentii 8 ilar etangarea dintre tije gi capac cu o garniturd profilatd. Plato-
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nul se fixeazi pe tije cu piulita 9, asiguratsd cu gtifturi impotriva desfacerii.
Conducerea tijei este fHcutd de bucga 12 iar prinderea capidtului tijei de elemen-
tul ce trebuie deplasat, cu ejutorul a douid piulite.
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Fig.6.3

4. Cilindri hidraulici din seria grea

Acegti cilindri se construiesc atit in varianta cu piston c¢it gi in varienta
ou plunjer gi sint folositi la presiuni mari. in figura 6.4 se prezinti un cllin-
dru ou piston, seria grea, compus din {eava 1, pe care s-au sudat capacul ou ochi
gi trei bucgi filetate, pistomul 2 gi tija 3 a aceatuia.
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Fig.6.4

Etangarea dintre pibton gl teavi se reelizeazd fie cu garnituri profilate,
fie ou inele toroidale. Fixarea pistoanelor pe tije se face cu pilulif{a 4, asigure-
t¥ fmpotriva desfacerii de un gtift gi un inel elaptic. Tija 3 este condusi de buc-
ga 5, fixatd in bucga cu umir 6, care la rindul ei este fixatd .in teava 1 ou capa~
ocul filetat 7. Acest capac este asigurat impotriva desfacerili de gurubul 8., I1a ca-
pitul tijei este montat un gurub cu ochi, prin intermediul c¥ruia se prinde cllin-
drul hidraulic de elementul ce urmeazi a fi deplasat.
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5, Cilindri hidraulici cu piston cu frinare la sfirgit . de cursid

Frinarea pistonului le fine de cursd are scopul de a reduce la minim posibil
loviture rigidé de tempomare cu capaculcilindrului.In figura 6.5 se prezinti un oi-
lindru hidreulic ocu frinare le sfirgit de cursi la ambele capete.

o wl g g %
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: Fig.6.5

¢ilindrul hidraulic se compune din teava 1, capacele 2 gi 3, pistonul 4 gi tija 5.
Etangavea dintre piston gi teavd ca gi dintre tij& ¢l capac ae obtine cu garnituri
profilate. Pentru a realiza frinarea la cap de cursi pe tija pistonului s-au intro-
dus bucgile 6 gi 7 iar in capace au fost executate alezaje de aceeagi dimensiune
ou cele exterioare bucgilor de frinare, Ia deplasarea pistbnului apre dreapta la
intrarea bucgei 7 in alezajul axial din capacul 3 se inchide trooarea‘ulaiului din
alezaiul sentral, permitind refularea uleiului din fata pistonului numei prin ori-
ficiul a, la capdtul cdruis se afld droselul cu ac 8, Prin obturarea treoqrii
dirscte a uleiulul se produce o reducere a vitezei de lucru a pistonului, la o va~-
loare mie#, reglabil¥, necesard evitirii goculul. Ia revenires pistonului in pozi-
tia inifial¥, elimentarea cu ulel & spafiulul dintre piston gi alezaju} central,
pe poriiunea in care bucga 7 se afld 9n alezajul axial, se face prin supapa de
sens 9.

6.5, Elemente de imbinare

Principalele solutii utilizate la imbinarea tevilor cu aparatele racordate se
prezint¥ in figura 6.6 gi sint sistematizate in tabelul 6.4.
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Racordul cu inel td3ietor (fig. 6.6, a) este format din niplul 1, piulifa 2,
teava 3 gi inelul téietor 4 lar racordul cu bucgd cu sferd (fig. 6.6, b) utilizea-
z# ca element de etangare bucga 4 sudatd de feava 3, Solutia cu flange (v.fig.
6,6, c), capétd o extindere din ce in ce mai mare datorit¥ unor aventaje economi-
ce gi conatructive. Acest tip de racord se compune din flanga 1, teava 2, inelul
0 de etangare 3, brida 4 sau pemibridele 5751 guruburile de stringere 6.

Tabelul 6.4.
Tipul racordului | Modul de etansare Legdtura cu | Presa de legdtura
: ’ conducta cu aparatul
inel tiisdor Inel taretor pe corp| Fard sudard | copy filetat
cu con de 24° sortizat petead - g
. | Sferd pe corp cu | Sudat pe s
Bucse cu sfe pe corp A Corp filetat
ucse cd STEra |\ ron de 24°sau 60° teavd P
Flanse cu .sem/br/a’zi Frontaid cumel 0° Sua’azi pE Semibride fixate |
cu patru surubur/ teavad cu patra surithurt

Elementele de imbinare a conductelor sint normalizate prin norma I.C.P.T.C.M.

NT 889 - 78.

. Racordurile cu inel t#ietor elimini sudarea plesei de etangare a racordului




= 6% .3

cu teava dar pretind l(evi trase la rece de precizie inalt¥,mai scumpe ca cele o-
bignuite cu aproximativ 10 %, In cazul utilizédrii racordurilor cu bucge cu sferi
este indicat a se folesl variants cu corp avind con de 24°, cdci se pot utiliza
aceleagi corpuri gi piulite ca cele de la inel t#ietor. ‘

La imbinarea aparatelor hidraulice ou conducte de presiune inalt® cu furtune
ou insertie din fesituri metalicX se utilizeazi doud tipuri de armlturi - demonta-
bile gi nedemontabile. Cele nedemontabile mse recomandi pentru productia de gerie,
fiind mai fiabile gi mai ieftine. Montarea lor necesitd ins¥ o prea¥ pentru serti-
zarea armiturilor.

6.6. Recomandéiri de montare gi_exploatare

Montarea aparatelor hidraulice trebule s¥ se facid intr-un mediu curat, lipsit
de praf, fum, pulbere abrazivi gi impurititi de orice fel,

Racordurile ae afring bine fér# a produce deformarea lor. O moul verificare o
atringerilor racordurilor se va face dupd prima punere in functiune a instalagied.
Principial, o garnituri metalic¥ trebuie folositX o singurli datd, clol ea e inti-
regte prin deformare la rece, pierzindu-gi gi elasticitatea Garniturile din cupru

‘prin inc¥lzire la 650°C devin mal elastice. Garniturile din cauciue gi mase plasti-

ce, fiind plese de uzur#,se vor plasa astfel inoit si fie acoesibile pentru schim-
bare. ‘la etangarea cu inele se va observa ca mErimes canalului in care se introdu-
ce inelul sf nu fie mai micd ca volumul acestula, o#dci inelul nu se va mal deforma
ol deci nu va etanga. Dar o deformare prea puternic¥ a inelului poate conduce la
distrugerea lui. La montare inelele mu trebuie s fie vitimate, In cazul montdrii
garniturilor mangetd se vor folosli scule adecvate care 8f protejeze buzele garni-
turilor,

" La montarea cilindrilor hidraulici se recomand¥ evitares deformatiilor radia-
le ale tijelor care pot conduce la nestangeitéiti gi bloc¥ri.

Impuritffile din ulei gi murdiria prinsi pe tija pistonului determin¥ o uzuri
prematur¥ a gernitwrilor. De asemenea tijele nu trebuie s¥ aib¥ lovituri gi zgirie-
turi, dacH apar trebule curiijate ou gmirghel fin., Dupi terminarea lucrului, tijele
trebulesc retrase in interiorul cilindrului.

Evacuares aerului din cilindru se face fie montind conduotela de intrare gi
iegire la partea superioari a cilindrului, unde se aduni asrul, fie prin introdu-
cerea unor sisteme de aerisire ou dopuri, cu robinete sau ou conducte de dismetru
micl deschise permanent.

6.7. Modul de desfiigurare a lucririi

Se studiazd clasificarea, parameiri constructivi, semmele conventionale gl
codificarea ocilindrilor hidraulioi. &

Se analizeazd principalele solufii constructiv-funofionale ale cilindrilor hi-
draulici fabricati in tari.

Se analizeazd principalele solufii utilizate la imbinarea tevilor gi furtune-
lor cu aparatele racordate, solutii prezentate pe panoul dip laborator. .

Se deseneazd cilindrul hidraulic cu frinare la ambele capete (cilindru existent

in laborator) gi cite o solufie de imbinare cu feava gi cu furtun ou insertie din
tesiiturd metalicH.




